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Agenda f;}




Intro hhnk, afvalwaterketen d‘}
enkele kenmerken

MEDEMBLIK

vzl Wervershoof

Intro hhnk f;’}

afvalwatertransport uitgangspunten




Waarom boostersystemen bij afvalwatertransport? f;’)

Ontwikkeling afvoersystemen bij hhnk i;}
enkele punten die opvallen




Ontwikkeling boostersystemen
Indelingen naar type en uitvoeringsvormen

£y

Ontwerpvoorbeeld

Combigemaal Koog a/d Zaan (booster & v.v. gemaal)fi}
Ontwerpcapaciteit booster 700 m3/uur & v.v 1250 m3/uur

Inkomende
persleiding

Pompenkelder
gesplitst in nat
droog deel

Stelsel pomp
installatie

Voormalige
natte kelder

Aanvoerriool
bestaand

Boosterpomp
installatie

Interne
by pass

By Pass om
gemaal

Uitgaande
persleiding



Ontwerpvoorbeeld

minibooster Anna Paulowna é;}
Doel: kosten vergelijkbaar of lager dan nat gemaal

Ontwerpvoorbeeld

Minibooster Anna Paulowna é;}
Ontwerpcapaciteit 300 m3/uur

Uitgaande
persleiding met
debietmeter

Boosterpomp

installatie

Inkomende
persleiding met
mogelijkheid

voor ontluchten

Drukmeting
voor regeling
pompinstallatie

Interne
by pass



Ontwerpvoorbeeld

Tweetrapsbooster Marken 4;}
Ontwerpcapaciteit 115 m3/uur

Buffervat
Gvk 5 m3

Interne
By pass

Luchtbediende
plaatafsluiters

Boosterpomp
2° trap
Boosterpompen
1¢ trap

Compressor thv
plaatafsiuiters en
p*v regeling tank

Ontwerpvoorbeeld

-

Tweetrapsbooster Marken P&ID ?
:

Bijzonderheden: buffervat, plaatafsluiters en debiet afhankelijk regeld




Praktijkervaringen

Wat komen we tegen? é;}

Een paar punten en een advies

Conclusie é;}




Dank voor uw aandacht 5‘}




